TURKAR| Tuark Akreditasyon Kurumu

AKREDITASYON SERTIFIKASI

Kalibrasyon Laboratuvari olarak faaliyet gésteren,

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHENDISLIK DANISMANLIK EGITiM HiZMETLERI VE
TICLTD.STI.

Merkez Adres: ULUONDER MAH. BAKSAN 114.BLOK KM. EVL. NO:3 TEPEBASI Eskigehir / Turkiye

TURKAK tarafindan yapilan denetim sonucunda TS EN ISO/IEC 17025:2017 standardina gére
Ek'te yer alan kapsamlarda akredite edilmigtir.

Akreditasyon No : AB-0062-K

Akreditasyon Tarihi : 11.02.2009

Revizyon Tarihi / No :13.05.2022 /13

Bu Sertifika, yukarida agik adi ve adresi yazili Kurulusun TS EN ISO/IEC 17025:2017 Standardina, ilgili
Yoénetmelik ve Tebliglere uygunlugunu strddrmesi halinde 21.03.2026 tarihine kadar gegerlidir.

Gulden Banu Muderrisoglu
Genel Sekreter

TUrk Akreditasyon Kurumu (TURKAK) ISO/IEC 17025 alaninda Avrupa Akreditasyon Birligi (EA) ve Uluslararasi Laboratuvar
Akreditasyon Birligi (ILAC) ile gok tarafli anlasma (MLA/MRA) imzalamistir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gllden Banu Mdderrisoglu tarafindan gtivenli elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak

igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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https://portal.turkak.org.tr/tr/esign/b9672766-3615-4c3e-9d89-e95b372f86d5

Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 1/11)
Akreditasyon Kapsami

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUH'IEIEI)EE'iI'SEI)-igTPANISMANLIK EGITIM HiZMETLERI VE

Akreditasyon No: AB-0062-K
Revizyon No: 13 Tarih: 13.05.2022

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
Adresi: Telefon  :+90 222 340 2599
ULUONDER MAH. BAKSAN 114.BLOK KM. EVL. NO:3 TEPEBASI Fax :+90 222 340 6099
Eskisehir / Turkiye E-Posta s info@metrolojistikcom.tr

Web Sitesi  : http;//www.metrolojistikcom.tr/

Boyutsal Buyukltkler

Olgum Buyuklugu / Kalibre Edilen Olgim | Olguim Kalibrasyon ve Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Cihazlar Aralig Sartlar OIcE‘Um .
Yetenegi (k=2)

Gizgi Standartlarn [<10m Referans (370+62-1)um L: Olgulen Uzunluk [m]
cetvelile TS 9505 doékimanina uygun olarak hazirlanmis
. e . . karsilastirm kalibrasyon proseduru
Serit Metre (Arazi, Atélye, Pi), (Jeodezik) Tel a sias . Lobora\{uvaeda

kalibrasyon yapllir.

Gizgi Standartlan L<3m Referans (350 +120-) um L: Olgtilen Uzunluk [m]
cetvel ile DIN 865 ve DIN 866 standartlarina uygun
) N L karsilastirm hazirlanmis kalibrasyon prosedurd
Celik Cetvel, Atélye veya Mekanik Is Skalalari a « Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

El Tipi Temel Olgtim Cihazlari L<1m 0,01 mm M+16-1) um L: Olctlen Uzunluk [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 BsItim 9.1, DIN 862

doku | hazirl kalib
kurpas (Dis ¢ap. i cap, derinlik adim okUmanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon

Bletimier proseduru

¢ ) e Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

El Tipi Temel Olgtim Cihazlari L<1m 0,001 mm (15+17-L) um L: Olctlen Uzunluk [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 B&Iim 1011, DIN 863-1
dokimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
proseduru

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Dis Cap Mikrometresi

El Tipi Temel Olgum Cihazlari £<03m | 0001mm (35+17-1)um L: Olgtlen Uzunluk [m]
DIN 863-2 dokimanina uygun hazirlanmis
kalibrasyon proseduru
Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Derinlik Mikrometresi

El Tipi Temel Olgtim Cihazlari £<05m | 000Imm (05+17-1) um L: Olgulen Uzunluk [m]
DIN 863-4 dokiimanina uygun hazirlanmig
kalibrasyon proseduru
Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

iki Noktalll i¢ Cap Mikrometresi

El Tipi Temel Olgum Cihazlari £<01m 0,001 mm (23+37-1)um L: Olgtlen Uzunluk [m]
VDI/VDE/DGQ 2618 BIim 10.8, DIN 863-4
dokimanlarina uygun hazirlanmig kalibrasyon
proseduru

Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Ug Noktall i Cap Mikrometresi

Uzunluk Olguim Cihazlari L<1m 0,01 mm (M+18-1) um L: Olgtlen deger [m]

VDI/VDE/DGQ 2618 Bolim 9.3 dokimanina uygun

hazirlanmig kalibrasyon proseduru
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

YUkseklik Olgme Cihazi

El Tipi Temel Olgtim Cihazlari £<100 0,001 mm (13+26-L) um L: Olgtlen Uzunluk [m]
mm VDI/VDE/DGQ 2618, BSIim 111, DIN 878
dokimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon

Ol Saatleri (Komparator) prosedart

e Laboratuvarda
kalibrasyon yaplilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
Lll?/enlwb.?lektronlk imza ile imzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak igink QR kodunu
ullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUH_I[EiIEI:[Ejr%iSKT?ANI§MANLIK EGITIM HiZMETLERI VE

Akreditasyon No: AB-0062-K
Revizyon No: 13 Tarih: 13.05.2022

Kalibrasyon Laboratuvari

Kalibrasyon
TS EN ISO/IEC 17025
Adresi: Telefon  :+90 222 340 2599
ULUONDER MAH. BAKSAN 114.BLOK KM. EVL. NO:3 TEPEBASI Fax :+90 222 340 6099
Eskigehir / Turkiye E-Posta :info@metrolojistikcom.tr

Web Sitesi  : http//www.metrolojistikcom.tr/

El Tipi Temel Olgtm Cihazlari 1<2 0,001 mm (083+89-L) um L: Olctlen Uzunluk [m]
mm VDI/VDE/DGQ 2618 BsItim 1.3, DIN 879-1ve DIN
2270 doktmanlarina uygun hazirlanmig
kalibrasyon proseduru

Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Salgi Komparatérd (Hassas Yoklayicr)

El Tipi Temel Olgum Cihazlari <200 0,001 mm (18+14-1) um L: Olgtlen Uzunluk [m]
mm VDI/VDE/DGQ 2618 Bslim 121 dokiimanlarina
.. . uygun hazirlanmis kalibrasyon prosedurt
Kalinlik Olger (ig, dis, pasometreler vb.) . Ij/ogboratuvcxrdcx ¥ yonp

kalibrasyon yapllir.

Cap Standartlari Tmm Dig gap (23+49-D)um D: Olgulen Gap [m]
<D< 300 oleumu VDI/VDE/DGQ 2618 BoOIUm 4.1 dokimanina uygun
mm hazirlanmis kalibrasyon prosedurt

Laboratuvarda

D&Siﬁhdir (Tom{)on Mastar (Ref, Geger-Gegmez
& kalibrasyon yapilir.

, Piston, Pim (Vida Olgum Pimleri), Tel,
Setleme Mastart)

Cap Standartlar 2 mm ic cap (14+49-D)um D: Olgtlen Cap [m]
<D< 300 olgtimu VDI/VDE/DGQ 2618 Baltim 4.1 dokimanina uygun
mm hazirlanmis kalibrasyon prosedur

i%ggindir (Halka Mastar (Ref, Geger-Gegmez Laboratuvarda
vb.

kalibrasyon yapllir.

Vida Standartlari BSIUM Adim: (33+49-D)pm D: Olgulen Gap [m]
Dairesi 045 mm- 6 VDI/VDE/DGQ 2618 BIUm 4.8 ve EURAMET/cg-10
I Capi mm dokimanlarina uygun hazirlanmig kalibrasyon
Duz Vida Tampon Mastar 25 mm prosedirti
<D< e Laboratuvarda
300 kalibrasyon yapilir.
mm
Vida Standartlari BoIim Adim: (29+49:D)um D: Olgutlen Gap [m]
Dairesi 07mm-36 VDI/VDE/DGQ 2618 BoIUm 4.9 ve EURAMET/cg-10
o Capi mm dokimanlarina uygun hazirlanmis kalibrasyon
DUz Vida Halka Mastar 25 mm prosedirti
<D< e Laboratuvarda
300 kalibrasyon yaplilir.
mm
2-Boyut 3-Boyut Olgme Cihazlar XveY 0] um (12+1341072L) um L: Olgulen Uzunluk [mm]
Eksenler VDI/VDE/DGQ 2617 B&IUm 6 Dékumanina uygun
. . i hazirlanmisg kalibrasyon prosedurine gore
g@ﬁ?%‘mg?ggh 1<l o Musteri Yerinde
300 e Laboratuvarda
mm kalibrasyon yapilir.
Referans Malzemeler 90 um Tel Orguilt (20+71M072L)pm L: Olgulen Uzunluk [mm)]
<[<125 Elek TS ISO 3310-1 Dokumanina uygun hazirlanmis
mm kalibrasyon prosedurine gore
Elek ¢ Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Duzlemsellik Standartlari L Duzlemsellik (2+14-0) pm L: Olgtilen Uzunluk [mm]
< 8000 Olguimu DIN 876-1, DIN 876-2 DékUmanina uygun
mm hazirlanmig kalibrasyon prosedurine gére
Pleyt e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Uzunluk Slgtim Cihazlar <600 r=0lum (029+29:1031) L: Olgulen deger [m]
mm 0 Sinifi pm VDI/VDE/DGQ 2618 BSIUM - 171 dokUmanina
. ) . Blok Mastar uygun olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedurt
+Boyut Olgme Cihazi (Universal vb.) Setiile « Loboratuvarda

kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan
gul?/enhb_?lekt_ronlk imza ile imzalanmigtir. E-imzall belgeyi dogrulamak icin QR kodunu
ullanabilirsiniz.
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METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHﬁgEE'iI'SEI)-igTPAngMANUK EGITIM HIZMETLERI VE

Akreditasyon No: AB-0062-K
Revizyon No: 13 Tarih: 13.05.2022

Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0062-K

Tork
Oleum Buyuklugu / Kalibre Olgim Olgum Kalibrasyon ve Olgtim Aciklamalar [ Kalibrasyon
Edilen Cihazlar Araligi Sartlar Yetenegi (k=2 Métodu
Tork Olgum Cihazlar 05NmM <M< Saat yonu %10 M: Olgulen Tork (N'm)
56 N'm ve tersi ISO 6789-2 standardina uygun olarak
] hazirlanmig kalibrasyon prosedurd.
Tork El Aletleri o Laboratuvarda
Tork Olgum Cihazlari 1ONmM <M< Saat yénu %10 M: Olgulen Tork (Nm)
813 N'm ve tersi ISO 6789-2 standardina uygun olarak
] hazirlanmig kalibrasyon prosedurd.
Tork El Aletleri o Laboratuvarda

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli
elektronik imza ile imzalanmistir. E-imzal belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHﬁgEEjI'SEI)-igTPAngMANUK EGITIM HIZMETLERI VE

Akreditasyon No: AB-0062-K
Revizyon No: 13 Tarih: 13.05.2022

Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0062-K

Tarti Aletleri
Oleum Buyuklugu / Kalibre Olgum Olgum Kalibrasyon ve Olguim Agiklamalar / Kalibrasyon Metodu
Edilen Cihazlar Araligi Sartlar Yetenegl? —2?
Otomatik Olmayan Tartim Cihazlari 200 Mg <m E2 sinifi 22-10° m: Terazi kapasitesi (g)
<1kg kutle ile EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
Terazi hazirlanmig kalibrasyon prosedura.
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
Otomatik olmayan tartim cihazlari 500 g <mc« F1 sinifi kiitle 6,810
20 kg ile m: Terazi kapasitesi (g)
Terazi EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmis kalibrasyon proseduru.
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda
Otomatik olmayan tartim cihazlari 20 kg <m«< M1 sinifi 710°®
500 kg kutle ile m: Terazi kapasitesi (g)
Terazi EURAMET/cg-18 dokiimanina uygun olarak
hazirlanmig kalibrasyon prosedurt.
e Musteri Yerinde
e Laboratuvarda

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli
elektronik imza ile imzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak i¢in QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0062-K

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHﬁgEE'iI'SEI)-igTPAngMANUK EGITIM HIZMETLERI VE

Akreditasyon No: AB-0062-K
Revizyon No: 13 Tarih: 13.05.2022

Basing
Oleum Buyuklugu / Kalibre Olgum Araligr | Olglim Kalibrasyon ve Olgum Agiklamalar / Kalibrasyon
Edilen Cihazlar Sartlari Yetenegi (k=2 Metodu
Bagil Basing -0,090 MPa < P< Pnomatik 3,6 mbar DKD-R6-1 DékUmanina uygun
0 MPa hazirlanmis kalibrasyon prosedurd.
Analog Manometre s Mugteri erinde
Sayisdl Manometre e Laboratuvarda
Basing Kalibratort kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 0 MPa < P<0,07 Pnomatik 0,5 mbar DKD-R6-1 DékUmanina uygun
MPa hazirlanmis kalibrasyon prosedurd.
Analog Manometre * Musteri Yerinde
Sayisal Manometre e Laboratuvarda
Basing Kalibratort kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 0,07 MPa < P<2 Pnomatik 4,8 mbar DKD-R6-1 DokUmanina uygun
MPa hazirlanmis kalibrasyon prosedurd.
Analog Manometre * Musteri Yerinde
Sayisal Manometre e Laboratuvarda
Basing Kalibratort kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 2MPa<P<7 Pnomatik 20,0 mbar DKD-R6-1 DokUmanina uygun
MPa hazirlanmis kalibrasyon prosedUrd.
Analog Manometre * Musteri Yerinde
Sayisal Manometre e Laboratuvarda
Basing Kalibratort kalibrasyon yapilir.
Bagil Basing 2MPa < P<70 Hidrolik (15102 +1107° P) MPa P:Bagil Basing(Pa)
MPal DKD-R6-1 DékUmanina uygun
Analog Manometre hazirlanmis kalibrasyon prosedurd.
Sayisdl Manometre e Laboratuvarda
Basing Kalibratért kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayill elektronik imza kanununa goére Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli
elektronik imza ile imzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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Akreditasyon Kapsami

TICLTD.STI.

Akreditasyon No: AB-0062-K

Revizyon No: 13 Tarih: 13.05.2022

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHENDISLIK DANISMANLIK EGITIM HIZMETLERI VE

Sicaklik

Oleum Buyuklugu / Kalibre
Edilen Cihazlar

Olgum
Argllgl

Olgum
Sartlar

Kclibrcsy(zn=\2/§ Olgum

Yetenegi

Aciklamalar / Kalibrasyon
M%todu Y

Sivil Cam Termometreler

-40°C < T<150
°C

Sivili
Banyoda

0,08°C

Karsilastirma Metodu ile
Laboratuvarda Kalibrasyon
Cozanurltk : Sicaklik 0,1°C
Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensoru

-40°C < T<150
°C

Swvili
Banyoda

0]8°C

Karsilastirma Metodu ile

Laboratuvarda Kalibrasyon
Laboratuvarda

kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensoru

150 °C <T< 400
°C

Blok
Kalibratérde

077°C

Karsilastirma Metodu ile
Laboratuvarda ve Yerinde
Kalibrasyon
Musteri Yerinde
Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

Gostergeli Sicaklik Olgerler

Isilgift sensoru

400 °C < <1100
°C

Blok
Kalibratérde

41°C

Karsilastirma Metodu ile
Laboratuvarda ve Yerinde
Kalibrasyon
Musteri Yerinde
Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratérleri

Sicaklik Gostergesi

200°C< T«
1300 °C

K tipi

04°C

EURAMET cg-T'e uygun hazirlanmig
kalibrasyon proseduru
Elektriksel simulasyon metodu
T Sicaklik
Laboratuvarda

Sicaklik Géstergeleri ve Kalibratérleri

Sicaklik Gostergesi

-200°C< T«
1200 °C

J tipi

04°C

EURAMET cg-1T'e uygun hazirlanmis
kalibrasyon proseduru
Elektriksel simulasyon metodu
T Sicaklik
Laboratuvarda

Sicaklik Gostergeleri ve Kalibratorleri

Sicaklik Gostergesi

-100°C < T<
600 °C

PT385 tipi

03°C

EURAMET cg-T'e uygun hazirlanmig
kalibrasyon prosedurt
Elektriksel simulasyon metodu
T: Sicaklik
Laboratuvarda

Gostergeli Sicaklik Olgerler
Direng

-40°C < T<150
°C

Sivil
Banyoda

0,049 °C

Karsilastirmaili kalibrasyon metodu
T Sicaklik

Musteri Yerinde
Laboratuvarda

Gostergeli Sicaklik Olgerler
Direng

150 °C < T< 400
°C

Blok
Kalibratérde

061°C

Karsilastirmaili kalibrasyon metodu
T: Sicaklik

e MuUsteri Yerinde
e Laboratuvarda

Bu belge 5070 sayili elektronik_imza kanununa Jer X >
elektronik imza ile imzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.

ore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan guvenli




Akreditasyon Sertifikasi Eki (Sayfa 7/11)

Akreditasyon Kapsami

TIC.LTD.STI.

Akreditasyon No: AB-0062-K
Revizyon No: 13 Tarih: 13.05.2022

Kaliorasyon

TS EN ISO/IEC 17025
AB-0062-K

METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHENDISLIK DANISMANLIK EGITIM HIZMETLERI VE

Malzeme Test Makinalari

OI?Um BL']yUle']q'L"]/ Olgum Olgum Sartlar Kalibrasyon ve Olgim Agiklamalar [ Kalibrasyon Metodu
Kalibre Edilen Cihazlar Araligi Yetenedi k=2§;
Gekme/Basma Test Makinesi 05kN<F 0,5 sinift yuk hiicresi ile 016% F Uygulanan kuvvet (N)
<9 kN cekme basma yonunde. TS EN ISO 7500-1 Standardina uygun
olarak hazirlanmis kalibrasyon prosedur
e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.
Gekme/Basma Test Makinesi 2kN< F< 10 sinifi yk htcresi ile 032% F Uygulanan kuvvet (N)
20 kN cekme basma yonunde. TS EN ISO 7500-1 Standardina uygun
olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurt
20kN < F< e Musteri Yerinde
220 kN kalibrasyon yapllir.
Basma Test Makinesi 180 kN 10 sinifi yak htcresi ile 0,32% F Uygulanan kuvvet (N)
< F<1750 basma yénunde. TS EN ISO 7500-1 Standardina uygun
kN olarak hazirlanmig kalibrasyon prosedurt
e Musteri Yerinde
kalibrasyon yapilir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Muderrisoglu tarafindan gavenli
elektronik imza ile iImzalanmustir. E-imzali belgeyi dogrulamak igin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHENDISLIK DANISMANLIK EGITIM HIZMETLERI VE

TIC.LTD.STI.

Akreditasyon No: AB-0062-K
Revizyon No: 13 Tarih: 13.05.2022

Elektrik - DA ve Algak Frekans Buyukitkleri (AF)

Oleum Buyuklugu / Kalibre Edilen Olcum Araligi | Olgum aliQrasyon ve Olgim Yetenegi Aciklamalar /
Ciﬁazlqr 4 9 ¥ 9 §ocr}tlar| Ek=2l3 ¥ ¢ v Kglibrcusyon Metodu
DC Gerilim 10 pV < U< 330 141075 U+ 21 pV UrGerilim

DC Gerilim Olgerler

Multimetre: DC Gerilim

DC Voltmetre

mV

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

DC Gerilim

DC Gerilim Olgerler

Multimetre: DC Gerilim

DC Voltmetre

330 MV < U<33
\

11-10°%- U+ 31V

U: Gerilim
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

DC Gerilim

DC Gerilim Olgerler

Multimetre: DC Gerilim

DC Voltmetre

33V<U<330V

19-10°°- U- 223 pv

U:Gerilim
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Gerilim

DC Gerilim Olgerler

Multimetre: DC Gerilim

DC Voltmetre

330V < U<1000
\

18°10°°- U+02 mV

U:Gerilim
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

DC Akim

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim
Ampermetre
Pensampermetre

190 pA < /< 330
WA

15.104.1+95 nA

I-Akim
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Akim

330 PA < /<33

93.10°°.1+289 nA

I-Akim

mA « Laboratuvarda
DC Akim Olgerler kalibrasyon yapilir.
Multimetre: DC Akim
Ampermetre
Pensampermetre
DC Akim 33mMA< /<33 16.104.1-02 A - Akim

mA « Laboratuvarda

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim
Ampermetre
Pensampermetre

kalibrasyon yapllir.

DC Akim

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim
Ampermetre
Pensampermetre

33 mA</<330
mA

50.1074.1-16 HA

- Akim
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Bu belge 5070 sayili elektronik imza kanununa gore Gulden Banu Mderrisoglu tarafindan gtvenli elektronik imza ile
imzalanmistir. E-imzali belgeyi dogrulamak icin QR kodunu kullanabilirsiniz.
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METROLOJISTIK KALIBRASYON MUHﬁg[Ejf%igKT?ANISMANLIK EGITIM HiZMETLERI VE

Akreditasyon No: AB-0062-K
Revizyon No: 13 Tarih: 13.05.2022

Kalibrasyon

TS EN \SOIEC 17025

DC Akm

DC Akim Olgerler

Multimetre: DC Akim

330 MA</<3A

12.10%.1-02 mA

I: Akim
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

Ampermetre
Pensampermetre
DC Akim 3A</<10A 11,108 02 mA I Akim
« Laboratuvarda

DC Akim Olgerler kalibrasyon yapllir.
Multimetre: DC Akim
Ampermetre
Pensampermetre
AC Gerilim 3mV<U<30 50 Hz < f<1kHz 25-104- U+ 86 uv U: Gerilim

mv f:Frekans

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim Kaynagi
AC Voltmetre

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim Kaynag
AC Voltmetre

30 mV < U< 300
mV

50 Hz < f<1kHz

30:1074- U+ 72 pv

U:Gerilim
f:Frekans

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim Kaynagi
AC Voltmetre

300mV<U<3V

50 Hz < f<1kHz

36-107%- U-104 pv

U: Gerilim
f:Frekans

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim Kaynagi
AC Voltmetre

3V<U<30V

50 Hz < f<1kHz

31:1074- U+1315 pv

U: Gerilim
f:Frekans

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim Kaynagi
AC Voltmetre

30V<U<300V

50 Hz < f<1kHz

38-1004- U-19 mV

U:Gerilim
f:Frekans

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

AC Gerilim

AC Gerilim Olgerler

Multimetre: AC Gerilim Kaynagi
AC Voltmetre

300V < U<1000
\

50 Hz < f<1kHz

33104 U+12mv

U:Gerilim
f:Frekans

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

AC Akim

AC Akim Olgerler

Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
Pensampermetre

190 pA < /<330
WA

50 Hz - 1kHz

48.104.1+05 pA

-Olgulen Akim
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
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AC Akim 330 A< /<33 50 Hz - 1kHz 93.104.1+3187 nA Olgulen Akim
mA « Laboratuvarda
AC Akim Olgerler kalibrasyon yapllir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
Pensampermetre
AC Akim 33mA</<33 50 Hz - 1kHz 12.1072.1- 36,3 pA Olgulen Akim
mA « Laboratuvarda
AC Akim Olgerler kalibrasyon yapllir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
Pensampermetre
AC Akim 33 MA < /<330 50 Hz - 1kHz 16.107%.1+ 3077 A Olgulen Akim
mA « Laboratuvarda
AC Akim Olgerler kalibrasyon yapllir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
Pensampermetre
AC Akim 330 MA</<3A 50 Hz - 1kHz 16.107%.1+ 03 mA - Olgulen Akim
« Laboratuvarda
AC Akim Olgerler kalibrasyon yapllir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
Pensampermetre
AC Akim 3A</<I0A 50 Hz - 1kHz 20.10%.1- 08 MA Olgulen Akim
« Laboratuvarda
AC Akim Olgerler kalibrasyon yapllir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
Pensampermetre
AC Akim 10A</<185 A 50 Hz - 1kHz 74.107°.1- 289 mA Olgulen Akim
50-Turn Coil ile
AC Akim Olgerler « Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
Pensampermetre
AC Akim 165 A< /<150 A 50 Hz - 1kHz 41.107° .1+ 24 mA Olgulen Akim
50-Turn Coil ile
AC Akim Olgerler « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
Pensampermetre
AC Akim 150 A</<B45 A 50 Hz - 1kHz 38.107%.1+704 mA -Olgulen Akim
50-Turn Coil ile
AC Akim Olgerler « Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
Pensampermetre
AC Akim 545 A< /<950 A 50 Hz- 1kHz 39.107%.1+255 mA - Olgulen Akim
. 50-Turn Coilile
AC Akim Olcgerler « Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.
Multimetre: AC Akim
AC Ampermetre
Pensampermetre
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DC Direng MO MQ<R<NQ 32:10°%-R+78mQ R:Olgulen Direng

« Laboratuvarda
DC Direng Olgerler kalibrasyon yapllir.
Multimetre Direng
Ohmmetre
DC Direng NQ<R<30Q 23104 R+57mQ R:Olgulen Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre

« Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre

30Q<R<300Q

40°10°% R+ 112 mQ

R:Olgulen Direng
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre

300 Q<R<3kQ

78-107°- R- 20 nQ

R:Olgulen Direng
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre

3kQ <R<300kQ

81:10°° R+482mQ

R:Olgulen Direng
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre

300kQ<R<3
MQ

15104 R-26Q

R:Olgulen Direng
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre

3 MQ<R<30 MQ

341074 R+ 06k

R:Olgulen Direng
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapllir.

DC Direng

DC Direng Olgerler

Multimetre Direng
Ohmmetre

30 MQ < R<290
MQ

33°10°%-R+884

R:Olgulen Direng
« Laboratuvarda
kalibrasyon yapilir.
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